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A necessidade de um novo arranjo-fisico para a fabrica também foi um problema
proposto pelo novo gerente. Como medida no curto prazo, decidem-se por:

1°) - Efetuar-se-4 uma limpeza geral na fabrica.

2°) - E laminacéo de depdsitos de pecas componentes ao lado da area critica da
fabrica, e o planejamento de um almoxarifado centralizado de todas as pecas
componentes & compradas prontas. A escolha da area de localizacdo, formas de controle
e objetivos deste almoxarifado deveriam ser estudados especificamente.

3°) - De acordo com a implantacdo da programacao e do controle da producéo,
nas seccdes de prensas, tornos e componentes, eliminar-se-iam, progressivamente, as
"gaiolas" (depésitos intermediarios de prensados nao-empilhaveis), com objetivo de
serem lideradas areas importantes, na zona critica da fabrica.

4°) - Novo arranjo-fisico para o departamento de fabricacdo de componentes, e
deslocamento da sec¢cdo de montagem para 0 andar superior.

59 - Reorganizacdo dos métodos e tipos de estoques dos produtos
componentes. Implantagdes de controle de estoque por meio de fichas, e futuramente,

fixarem-se estogue minimo. A normalizacdo dos componentes também foi estudada.

6°) - Estabelecimento de tamanho padrdo para caixas de transporte (Anexo n°
XVII).

7°) - Zoneamento das areas de fluxo dos "transportistas" e material em processo
de fabricacéo.

8°) Estabelecimento de zonas especificas para armazenagem das caixas

padrdes.

O problema de manuseio e gestdo de produtos em processo e -0S meios
utilizados para transporte também foram analisados. Para uma caracterizacdo melhor da
guestao, escolheu-se como "tipo de analise" um produto ainda em fase de processamento
(vide apéndices XIV; XV). Através desse estudo, pode-se comparar 0 processamento

exigido por produto "problema" em relacédo ao sistema de transporte utilizado.
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ANALISE GRAFICA DO PROCESSAMENTO
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Ui ICAMP ANEXD
DEPE FOLHA PARA ANALISE DE PROCESSO XV
CTAE FAG.1
Fabrica: “ALUMINIO® Exe?utadu por:FR
- Projeto:
Departamento: Produgic N? de folha: 2
o Processo: Processamento da
(Secgao): marmita mod. 14 Folha n® 1
- = %) B
Sumaric Met.Atual |Met.Mod. [Difer. Assunto Homen !gél
Mat, X
n® oper. C 4 i A L—J
n? de traansp. 16 Obs. inicial: Disco de -
n® de insp. 1 o= aluminio no
n? de arm.tem. |- 3 2lmoxarifade
m? de armaz. Vi 1 ) .
L [ Obs. final: Produte Figal
4
Total 24 Embalado
Distancia total 134
Tempo total 12,900
@ o =
Metode atual Eﬂ_ ol Bl ol al -]8 | ® 'g
.- te]l ol Bl st w =l I
Descrigao el al ol ol do .
Het.modificadol |} O 81219185 H & ¢ Observagdes
Tlelalelalglew a] d
sul Bl 2l a]A 3| o
O &|H|-dl]|a o &
O ||
l-Disce Aluminio Oleado (dep.) o
2-Transporta pars prensa 15 20] 1 Ajudante
3-0Qpera praonsa o 1100|Prensista-¢c/balaios
T
4=Transporta p/zona eupilham. ! ig. 00 {{30 pefecarga) E}

5-Empilha - um a um 1240) 2 Ajudantcs
6-Permanecen e¢nmpilhados -

7-Desempilha p/caixa prande rﬂf 1240] 2 Ajudantes
S-Transporte p/zona de tornos L\ 10 2002 Ajud.cfcxlgraﬁfﬁ
9-Deposito ;:b' ce

10-Coloca em tacho r‘| 60 ] torneiro
11-Transporta p/o tBrao _} 3 50 '

12-0pera torno 1750 "

13~Coloeas ¢m caixa pequena W‘ 60 {30 pg/fecarga W

VILD¢ B/ LGTE| DE 1p.doo pe;aL}

-2

-~

l4~Transp. pfzona meq.cordao 16 200 2 Ajudantes

15-Faz cordac nll16G 2 maquinas
16-Coloca em cx. grende 212042 Ajud.c/Ersndd—F
17-Transporta p/zcna de acab. 20 E'ZD £

18-Enpilha ~ um a um 1240 2 Ajud. (2000___1:&;ch]



UHMICAMP . ANEXO
DEFE FOLdA PARS AHALISE DE PROCESSO v
CTAE PAG. 2
FPabrieca: “Aluminio® E_E:-:r.-c_:utado por:FR
i Projeto:
Departemento: Produqqe ' W0 de folha: 2
- Processo: Processamento da Folha n% 2
(Secgan): marmita med. 14
-, 1 . =% -_;:-__
Sumaric iMet.Atuall Met.Mod. Difer. Homen | . |
n? cper. ] assunto Mat. 1’5‘
n? de transp. = E
' : !
n® de insp. —} _ .| Obs. inicial: Disco de =
n? de¢ arm.tem, ' ! ! ) Aluminio no Al
n? de¢ armaz, ~ ? — noxarifade
Total ! [
Distancia toral Jf Obs. final: Produto Final
e ! embalado
| 'Tempo total .
1 . —_ ' ml . . : aQ, 1
| uitodo atual (X} of Bl ol ai i 173
. fia ctm|a; glo | m, ~
Descrigaos — «5; B o @i g,g ;o] o o -
tétodo modifi 1 1| m g ;f - c-:Iu'E (= - Observagoes
: cado — 7 | @] M ol Bl Blov~) o) BH
Qe Wy EH M| M =N
f= I I R B or| B
\i.s'_'| Loy
19~Permonecen Empilhados . i
. coloca en - - .
20-Desempilha ~ paleie i 1360 2 Ajud. (2000 pg/h
P, . . P ! ! _Oper .mag
'21-Tronsporte p/maq.de rebitar ; 5 60 30 pg/carga~pibite
# T | - -
22-0pera mag., de Rebitar . ! 22000 2 nmaquinas
~ LI 2]
23-Coloca em cx. grande o <i| 20Q operador maq.rebitg
| 24~Transporta p/secgzo Lavag, P 60 f';‘. 200 2 ajudantces
25-Lavagen quimica 1 >, 360 6 operadores
26-Transportée sobre bancada \ 519
' 27-Secagen ne Estufa 4 - TenPo wriavel gégg;
ot . geen
I__z_;::gg_ltlca gz Cx. grande \_ 21200 [..5" p/fearrinha( %gl‘l')
| it
| 29-Tramsporta p/andar I £ sscomporte 3 carrinhog
S2Ien . —_ i
| ___Superior "\ 75| 3j1506 | 2 Ajudaates
30-Inspegao P - Retira das cxs.ﬁg"}—
3l-Ligpcza ¢ acabamento 1 o a r ¥
32-Eampilhanento 1:1 . 1 20| 2250 DistAncia midia
i e
33~ Estocagen cnpiihado [ = ]l
34-Eubalagen < Expedicao l J’""":' :L i f !
Total ate Iten (24) ol d34: 12900 = 2i4.h 50 min. j




URNICAwLY ANEXO
DEPE CASO “ALUHTINIOY b4
CTAE
PAG. 3
RESUMO DE TEMPOS DE PERMANENCIA DO LOTE
DE 12.000 MARMITAS #OD. 14
Y TEMF
DESCRICEO 0 y OBSERVAGOES
TOTAL (HORAS)
Operagao 102,30° 46,0 1- Prensa 1-Torno
2~ Cordonei 2-~Rebitade-
ros ras
Eppilhamentos G5,00° 39,50
tiudangas de
Recipientes 5,407 37
Transportes
Diretos 18,50 3,8
TOTAL 215,00° 100,0
_ANELISE DOS TEMPOS DL OPERAGAC
MAQ. PRENSAS | TORH i : 10TAL
Q 0S5 | CORDAD |REBITE | LAVAGEM ls /LAVAGEM
Tempos 13,207 20,10% | 18,20% 136,40 |(1)6,00" 102,30"
(h)

(1) Excluido do estudo economico.

-2 -
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ANEXO
V1L

ATULL ARRANJO FISICO - CURSOGRAMA

EFabfic:: "Aluminio™ - MAquinas
Seguo: 3~ Prensa ~PD-3 7
' 2= Tornec Repuxo- T-6 -
Produto 5= Cordag = 12
Escala: s/escela 2= Eebite 3
. 3= Lavagen 3-F
Data: i Estofa ToT
Realizado por: b9 Elovador
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UNICAMY
DEPE
CTAE

FOLHA TARA ANELISE DE

FROCESSO

ANEZXO
XIX

Fabrica:

"Aluminic”

Executado por:FR

Projeto:

Departamentc: Produgac N9 de folha: 1
i Processo! Trocesszmento de
(Segao) : narmita mod. 14 Folha n? 1
Sumario Met. Atual et .Mod. |Difer. . Homesn F}il
i Assunto
— .
192 de tvansp, - 16 3 11
o . Obs. iniecial: Disco de Alu
n¥ le insp. C] = iy = o= ot o ctal e de Aly
0 de arm.tenm. E} 3 o P minie no Almeoxarifadoe
n%? de armaz. i? 1 o]
Total 24 10 14 Obs. final: Produto final
4
Distancia total 134 ill 23 Embalade
- i i
Tempa gotal 115,900 pule | BAYSl
) E vl =
Mitodo atual [_J ol 0l ol af -5 | 3] B
Deserigac ' al'ol 8] §la |3 -
Método modif. Eg} ml o & 2| B|d~| W] O Observagoes
B 2| o] | w|e 8] 8] &
gl @| mj H| d|lu~| & B
oy wl 8] u| G- o3 @
ol=lml al el | & &
.0"‘\ — -
U= (v
1-Disco Alumin. Oleada(diepgndg -
2-Transpcrta disco p/prensa - 15 2 |Ajud. I-1.000 discos
3-0pera prensa %|91 | Frensista
L - H 'l
4~Tranep.cx.padrac pftorao 10| |30 | Ajudante I
5=Qpura torao S 143] torneiro
{-Transp. ¢x. zadras para \ =
crpd Onod ea ,} 16] v 60 Ajudante I
7<Faz c.rdac “1 91| 2 maquinas
A=Trpansa. pfiehitradeira 10 ; 20| Ajudante IT
9-0pera Rebitadeirs 2| 91| 4 maquinas
10~-Transporta pf lavagen 60| ~| 90| Ajudante II
11-Levagen quimica " 2l 90| Operadures no posto
=2
o
v S
]
I
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ANEXO
CASO VALuMAn(RF XX
PAG. 2

RESUMO DOS TEWPOS DE PERMANEN-
CIA DGS LOTES -NOVO METODO
(er minutes)

sErCie 1.000 Pegas 12.000 pecgas
THE A 91 1092 = 1.100
TORWD 143 1716 = 1.710
Cl'tBing 43} 91 1482 = 1.100
REBITE (4) 91 1092 = 1.1G0
262 : 2,424

TRAWSPORTE ﬁ(z tracsportistas) %“(2 transportistas)

ToTAL 618 7.616

L]
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UNICAMT | ANEXO
DEPE CASO VALUMLN(OF® XX
o~y PAG.2
RESUMO DOS TLEWPOS DE PERMAKEN-
CIA DOS LOTES -NOVO METODO
(em minntes)
sErcine 1.000 Pegas 12.000 pecas
LR a1 1092 = 1.100
TORED 143 1716 = 1.710
Credind 13) 91 1082 = 1,100
REBITE (4) 91 1092 = 1.160
202 ; 2.424
TRAWSPORTE \(2 travsportistas) “(2 transportistas)
ToTAL 618 7416
2.9



EXERCICIO

Construir o Grafico de Atividades Multiplas:

a) Analise de Processo - Método modificado - Anexo XIX

b) Lote experimental de 1.000 pecas (marmita)

c) Capacidade media da caixa padrédo igual a 100 pecas/caixas, *. 10 lotes

transportados

d) Operacao com 2 maquinas de fazer corddo. (Considerar como se fosse

apenas 1 maquina.

e) Operacao com 4 maquinas rebitadeiras. (Considerar como se fosse

apenas 1 maquina)

f) O torno opera lotes de 100 a 100 pecas

14
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UNICAMP ANEXKQ
DEPE CASO "ALUMINIOY XXI
CTAZ PAG.1
ANELISE DOS CUSTOS OPERACIONAIS - Cr$/HORA
SecSes Custo Hera Texa hﬂr@i; Gastos Custo Hora :
. s M.0.Direta(l) |Mag.C. I.F7 | Gerais Iotal
Prensas G,84 1.05 3.56 2:45
Tornos 1,04 2,00 3,71 3,75
Cordao 0,60(2) 0.20(3){3)0,25 1,05
Rebite 0.60(2) 0,20(3)§3)0,25 1,05
Transporte
e 0,75(4) 5)0,135
Gestao
(1) - Inclue os cncargos socecisis - p/horistas =727
(2) - Operadores menores ou aprendizes
(3) = Taxa englobada na seczo de Componcentes e Acabamento.
(4) - Média de salario 2 pessoal 2judante, que esta como res--

ponsavel por tramnsporte.

(5) - Vide anexc XXI pag. 2

X oeps: o

CIF —* custo indireto d=a

fabricacao.




S —_ L

UNICAMP ANEXO

DEPE CASO TALUMINIOY XXI

CTAE PAG.2

CUSTO DA GESTAO DOS PRODUTOS EM CURSO DE FABRICACKO

. - . . 2 ~ -
I- Determinagao do custo horario de m s Da sSecgaoc torno-prensa.

1, Primeira aproximacao: Distribuigzo de Gastos indiretos por
metroc quadrado.

Exclusao: Mac de Obra indireta, Mat. indiretos

- -~
Prensas:Cr§ &.327.00

Segao 3 meses
Tornos: Cr$ _2.354,00

Total: Cr§ 6.681,00-

—
1. ues = 20 dias g .'. 3 meses = 540 horas
1 dia 9 horas)

500 mz}‘ Lrea Zome Critica

Custo/hora = 6-.681,00 = Cr§ 12,40
540

Custo/hora/m?2 = s 40

12

500

DD R RS e o —— &~ -

= Cr& 0,025 h/m

2- Segunda aproximagzo: valor estimado de aluguel por mes

Cr$ 22.50/nl/n3s

cr3 1,12/m®/dia .

Custo/hora/m2 Cxi 1.12 | 5y5 0,125
- - e "'g
3- Terceira aproximacao: despesa mensal de manutengao & conserva

¢2o0 do predio:
Cr$ 900,00 = 20 dias = Cr% 45,00/dia
Cr3 45,00 + 9 horas = Cr$ 5.,00/hora
Cr$ 5,00 = 500 =2 = Cr$ 0,010/hora/m2
Cr$ 0,010+ aluguel (0,125) = Ccr$ 0,135 -
Valor mais realista, por setem as despesas distribuidas, especi-

ficamente, em fungac da area.
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UNICAMZ ANEX0
DEPE CAS0 PALUMINIO® XXII
CTAE Pag.l1

CALCULO ECONDMICO DE PROCESSAWENTO E GESTAO DBS FRODUTOS

=

1)

Sistema atual

quantidade

A

Vol.12.0

ou 1530m

2cli

oo

Crnsiderande tempes de espera & dirctos de produgao

FSITUACLO ATUALY

GRAFICO T
L DE BALAWCEAMENTO

i

DIAGRAY

(a) Custo atual processameénto

£.000 _ l
i
=, l '
! i Y !
b - Y v
2.000 L ‘E ] JI-'I-\ \ 1 i \:'J"’ [}
! h'ﬁg IS oy {
h U Cf W c1ai1d Jis 1719/ 20 23 025 .27 .29 .
) ] di
0123456 7801012 14 16 18 20 22 24 26 28 30 °°°
Pericdo de trabalhe = 1 dia = 9 horas
ANALISE DOS TEMFOS DE FROCESSANENTC E ESCOAMENTO DE LOTES
SECEO (13 (2)=1%60min| (3) TEHP.PRODUTIVY Temps
Ca PO/HIN|IPC/HORA P/ 12,000 pg. (4)em dias| Esperas (E)
Frensa 11 G600 18,20 (hs) 2.00d s & dias e 4hs
Térno 7 420 29,10 (hs) 3,20d . 5 horas
| Cordao (2) | 2x§ 2x360 | 2x16,20 (hs) 2,00d _ |5 dias ¢ 7HS
Rebite (2) | 2x3 2x130 7x%36,40 (hs) " 4.00Cd 7
(3) = 12.000 = coluna (2) (2) = TgA = _Q
T
(1) Tempe de perman@neciz do lote, ns fabrica

SECAU | CuUSTO HORA| TOTAL HORAS |CUSTO TOTAL/SEGAO | (%)Soma dos
Frewess |25 [ 18,2 (he) | AESL ] tempos de tro-
Torncs 3.75 22.1ulhs) 109,37 ca de recipien)
- - = t ilhamen
Soriss .05 2%18,20536 .40 = 33,50 tei empilhamen
_ d —t - -t g = 08 @ transpor
Rebite 1,05 4x18,20=73,49 = 77,00 =} tos diretos |
s ] TOTAL 5593?3 - -
- e - ate Oomeragao
Transp. 0,75 33,0 (%) = 40,00 de rgbitar
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UHICALP Aﬂ*ﬁo
DEEE’Z CASQC MALUMINIO™ x;u
CT

. PAG.?2

CELCULS ECONOMICO

b) Custo da Gestao (vide grafico I) Sistema atual:

12.000 pegas x 1 litro (volume/pg.) x 25 dias =|300 m3. dia,

300 53. diafl.5 m = altura pi

2 - _ & " i o i
Custo/h/m” . dia = Cr$ 0,135 x 9 =!Cr$ 1,22 (2) '

Custo total gestac Crd

lhas

(1) = (2}

= | 200 u?.

dia (1}|

{nao

= Crd 244,00

inclue M.0.D.

Custo total de um lote 12.000 pg.Sistema atual
Cri z
Custo processamentoc 269,75 | 48,70
Custo transporte direto 40,00 7,20
Custo de gestao 264 ,00 | 44,10
TOTAL Cr$ 553,72 li00,00
c) Custo unitzrio: Cr$ 553,78 = cr$ 0,046/ peca

12.000

e e PP —
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UNICAMP ) =
DEPE CASO YALUMINIO® NANEXD
CTAE XTI
. — _ PAG. 3
- - .
PROGRAMACKO DE TRABALHO E GESTEQ DE PRODUTOS
SISTEMA PROBOSTO
la.) - Eroposta:
quantidade GRAFICO _II
tg. o LE
(pg) [ -~ F
I i Bk b
B E-l L » '
9.000 sa ! Torno /;'Cnﬂdﬁo iRebite/ «
o £V @) () :
6.000 | [ S A |
| i / !
3.000 / { v/ v/ '
| I/' ! / ! _I A 1 |
S ¥ JANNE
5. i i =~ ! = .
L ? I TR I .
0 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 Tempo
(dias)
2) Custo de srocessamento: (idéntico & pagina 1 - Anexo XXII)
Segao Custo Hora | Total hora | Custo totalfseg3zo
s —n R - i
Frensa 2,45 1e.207 44,91
Tornos 3,75 22,107 109,37
Cordao 1,05 2x 15,207 38,50
Rebite 1,05 4x 18,207 77.00
TOTAL 269,73 |
Transporte 0,75 40,00 % 30,00
b) ~ Custc da Gestzo: Conf. Grafico IL:
2,000 pg. x 1 L(Vol.pg.) x 9,20 dias ¥x = |110,0 wd. dia
(110 m3. dia) :Jd,5 m = |73,5 w'. dia| (1)
alturszs
(%) Tempos de transporte, comf. Ancxo XX pag. 2
(**) Soma dos tempos das operagdes de Frenmsa ata Rebite =-Conf. ANEXO XX
PAG. 2

-
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UNICAMP _ .
DEPE caso " aruMiwmIo®

CTAE

ANEXO

XXII
PAG. &

PROGRAMACZO DE TRABALHO

crj 1,22 | (2)

Custo total da gestao Cr§ = (1) =x (2) = Cr$ 90,00

»

Custo m . dia = €¢rd 0,135 x 9+

Custo total de ur lote 12.000 pecas
Cri A
Custc processamento 269,78 69,30
Custo transporte direto 30,00 7,70
Custoc da gestac 90,00 23,00
TOTAL Crd 389,78 100.00
¢) Custo unitario da peca
= Cry 389,78 . cr$ 0,032/pg
12.000 e
d) Redugao do custo: 0,046 = 0,032 _ 1507 = 30,432

0.046
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UNICAMP - )
. ANEXO0
DEEE caso Y ALUMINIO INII
CTAE PAG.5
2a. PROPOSTA: Produgao ém paralelo
Quantidade
12.000 . - T T T T T
9,000
6.000
3.000
J— * T T v T I ] :?
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 Tempo
{(dias)

a) Custo de processaméento:

b) Custo da Gestac: Conf.

idem econf. pag.3 - ANEXO XXII

grafice TI1I

e i

12.000 pg. x 1 litro x 4.5 dias ., dia
N L —— 1
c 3 4 | . .
(54 m~,dia) : 1,5m = .i6 m .dia
Custo total gestzo: 3&m2=dia x Crd 1,22 = Cri 44,00
Custo total do lote
Lry
Custo proccéessamento 769,78 ]
Custo transporte direto 30,00
Custo da Gestao 44,00
Total 343,79
¢) Custc unitirio = _Cx& 383.78 = Crg 0,028
12.000
d) Redugao no custo = 0,046 - 0,028 x 100Z = 39,137

0,046




22

UNICAMP ANEXO
DEPE caso  “aLvuiNIO® XXII
CTAE — — . B S Pag.6
| 3a.) DROEOSTA: Lotes de 4.000 pegas
|
|
i - L
; GRAFICO IV
i Quantidade
i 12.000(- - - - = =~ = = = o
A 7
/
8.000 __mmii:f///
4.000
! : ! : 1 i ! L. Tempo
6 1 2 3 4 5 (dias)

HOVOS TEMPOS OFERATIVOS P/SEGA0 TORNOS

CONFORME AMOSTRAGEM - ANEXO XVII
a) 1 trabalhc reocrganizado: 20.9 # 3% com adcg¢ao de pesscal inter-

no para transporteé, cbtendo-se um resultade de 157 no tempo PIro
dutive doe torneirecs. (2 ajudantes cujo salario= hora & de Cré$]

0,75 inclusive Enc. Sociais).

b) Tempo de operacgio pars 4.000 pegas sera de:

- (15% x 29,00) = 29,00 - 4,20° = 24,407 =
3 3 3

= 25,00 hs.

= 3,15 /4.000 pg.

¢) Este tempo & cbedecidoc para elaboracho dc grafieco IV.
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UNICAMP
' CASD YALUMINIOQY XXII
CTAE
AG. 7
—

d) Caleulo de Custo da Frocessamento

Segao Horas proc. Custo/hora Total/segzo
Prensas 6.10 2,45 15,10
Tornos ’ 9940 3;-?5 36 p25
Cordao 2 x 6,07 1,05 12,86
Rebite 2 x 6,07 1,05 25,72
TOTAL 89.93
Tramsporta (0,75 + 0,20) (*)13,20° 12.67

e) Custo de pestiao dos produtos:

4.000 pg. x 1 litre x 1,5 dias =l6 m3 em 1,5 dia (a)

& m3 em 1,5 dias ¢ 1.5 m =} &4 mz em 1,5 dias

crd 1,22 x 4 = Cr§ 4,88 |
£f) Custo total:

L Cri pA
Custo processamento i 59,93 53,00
Custo transporte - 12,67 12,20
Custo gestic 4,582 4,50
i otal 107,48 100,00

I

g) Custo unitdrio crd 107,48 = Cr$ 0,026/p¢
4.000

h) Redugao no custo
0,046 - 0,026 x 100
0.046

(*¥) - Aumento no custo/hora per aumento de pessoal.

it

43,47 %

T ——




UNICAME ) ANEXO
DEFE CAS0 “ALUMIHIOY XEIT
CTAE PAG. 8

CALCULO FINAL C/INVESTIMENTO FIXO (1)

FROFSSTL 1 PROFOSTA 2 FROPOSTA 3
Custo uniti- Custo unitari Custo unita-

] 0.032 ) 0,028 0,026
rio pega Crd rioc pega CrJ rie pega Cry
Acrecimente Valor Acrécimo Valor Acrécimo Valor
plinvest.fixo despre| p/invest.fixo | despre| p/inv.fixo despre
0,28 x 40% _| zivel | 0,25 x 40% - | zivel 0,28 x 13% zivel.

1z2.000 12.000 4,000
Economia Economia Econonia

real 30,437 real 39.13% real 43,477
telativa relativa relativa

(1) - Investimento fixo: Cr$ 1.800,00 referente 2 3 carros mecanicos

¢ tablados adguiridoes, dende, considerar-—se
- N . A
p/base de calecule, juros de 1% ao mes & de-

preciagio por 3 ancs . . Calculo direto sem

yvalor residual:

Dépreciagao anual: 600,00

Jures 127 anual: 72,00
Total 672,00
Depreciagzc e juros memsal: Cry 672.00 = Cr$ 56.00/nés
12
Custo/hora neusal ¢ Cri 56,00 = ¢r% 0,25/hora
200h

* Admitiu~se uma redugac no transparte.
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] 1 ANEXOQ
ULNICAMY s )

DEFE CAS0 "ALUMIKIO XXIIT
CTAE

CALCULO DE ECONOMIA DE TRAHSPORTL BO “NOVO LAY-oOUT®

1. Quadro d¢ Econcnmia de Distanecis

Saual Anual
HE! L p [ 1
! e H.H. RED.
SETOR FASE TﬂH-Jj DISTEHCIuS'!ﬁtuali ' prsT. ECON.
TR-{LNSI Atual Prc-j DCUP- iH;H- H#H& J
=l 222 = ="= T
1
14 .1 - ! |
FundigZo-Leminagio 650 40 j20 ', - | soz I -
o el ] - = e =
I ]
(= R .2 [ i |
I (o Laminagao-Dep:Discos] 540 64 84 v - 1 = , T f
B S I -
- Il - e - A-n-!
3 O P |
. |Depto.Discos~Prensas 540 13 (18 ' - A T I
- o bmt e m e m m w w oaw wa -
s 4 o " 1 i
i Frensas-Tornos 515 12 112 | 660 ST B i
11} 5 P! ' i 1
I1 ¢ =|Tornos~Lavagen 490 70 |22 ,,2970 ' 68% & 2020 ,
E : SRt TrTTI ST
! " |Lavagen-Acabanento 490 75 |30 ',2970 "1 60% , 1780,
- o '-i-‘— - -—l—!.- - = m e —‘
i
TOTAL tizzs hes !, 6600 |' - | 3800 |

HipOteses Admitidas na Projegio do Quadro

a - ] = -
1=. Betor I, foi deixado de lads, para estude de c3lculs de eco
nonizs de transporte (pésc x distancia porque o fator volume

ten pouca importincia,

2%, No Setor II, foi admitida = existencia de 3 operarios traba-

lhando, o gue perfaz os 6.600 Honens/Hora: 3 % 200 x 11
op. hora mes

a . s P

3=. Horas gestas em transporte, como seado proporcionais a distan
ciz (linearidade: tempos x distancias).

Conclusses

ECONOMIL DE 3.800 H.H. aquivalente a 1,7 homéns = %4%§% x 3.

Haveria portanto, possibilidade tefrica de se conseguir, aproxi-
madamente 2 cperzrios (considerando setor I) de cconomia. Mesmo,

considerando a2 economia efetiva possivel, de 1 operiric obtercmos:
. L}

ECONOMIA ANUAL 1 x 200 x 11 x Crli0,60/h=Cr3 1.320,00
2% op. x hs x mEs x(SalErio + Enc.Sociaiﬂ

PZ,Q-&;?Q*3QGf25
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